Postupovy test— TEC I. polrok
Trieda: 111.A ODNV
1. Chemicka ochrana dreva sa robi : a) impregnéciou, b) parenim
2. NajucinnejSia impregnécia je : a) tlakova, b) beztlakova
3. Antipyrény s impregnacné latky proti : a) Skodcom, b) hubdm, c¢) ohiu
4. Medzi beztlakovl impregnaciu dreva nepatri : a) suSenie b) macanie, c¢) ponaranie,
5. Norma nanosu lepidla sa uvadza v: a) g, b) m®, c) g/m? d)g/m’
6. OSB dosky st trieskové dosky s orientovanymi trieskami vo vrstvach ~ ANO, NIE

7. DVD vyrobend mokrou cestou (MC) vyZaduje sudenie vlakna, pouZite lepidla a teplotu
lisovania 190° C ANO, NIE

8. DVD vyrobena suchou cestou (SC) vyZaduje pouZzitie lepidla, suSenie vldkna, podlozné sita
a lisovaci ¢as 3 min. ANO, NIE

9. MDF je polotvrda vlaknita doska vyrobends MC  ANO, NIE

10. Nakreslite priklad skladania stboru trojvrstvej preglejky, pomenujte Sest’ podmienok
pravidla symetrie !

11. Lepeny nekonegny prirez sa vyraba nadstavovanim na : a) $irku, b) dizku, c) hribku

12. Nakreslite zostavenie prirezov EURO —hranolu na hribku a dizku

13. Nakreslite zostavenie prirezov pre Skarovku v prieCnom reze

14. Nakreslite ,,folding systém“ pri montaznom lepeni !

15. Zobrazte rucné a strojové zosadzovanie dyh - pomenuijte :

16. Pri dyhovani dielcov z DTD plati :
a) DTD a dyhovéa zosadenka ma rozmer podla kusovnika,
b) DTD ma rozmer s nadmierou a dyha presahuje cez okraj
17. Pri priebeznom olepovani sa pouziva tavné lepidlo  ANO, NIE

Maximalny pocet bodov :20, priradeny 1 bod ku kazdej odpovedi, okrem ¢isla 10,14, 15 tie su za 2 body



Postupovy test — TEC II. polrok
Trieda: 111.A ODNV
1. Pripravu podkladu pod krycie NL robime brdsenim, tmelenim ANO, NIE

2. Brusenie podkladu z masivu robime : a) trikrat zrnitostou 60, 80,120
b) dvakrét zrnitostou 80,120

3. Norma nénosu néterovej latky sauvadzav: a) kg/m? b)g/m’> ¢) MPa
4. Dokon&ovanie vyrobkov mozeme robit’ na 4-stupne lesku  ANO, NIE

5. K priprave nateriva nepatri:
a) riedenie, b) filtrovanie, c) vytvrdzovanie, d) mieSanie

6. Medzi transparentné naterové latky nepatri :
a) laky  b)tmely d) plnice pérov

7. Moridla sa pouZivaju pod transparentné nateriva ANO, NIE

8. Najmensie straty naterovej latky pri nanasani na plosné dielce su:

a) striekanim, b) polievanim, ¢) macanim
9. Urobte poradie technologickych operécii pri povrchovej Uprave dielcov :
1.... a) brasenie, lestenie 3.... c) brusenie, tmelenie
2.... b) morenie, bielenie 4.... d) nané3anie nateriv, susenie

10. Sériova vyroba umoziiuje vyrabat’ mensi podet vyrobkov ako kusova ~ ANO, NIE

11. Ku konstruk&énému opracovaniu masivnych dielcov nezaradujeme :
a) presné skracovanie,  b) vftanie, ¢) brusenie,  d) tvarove frézovanie

12. Pri dyhovani dielcov z DTD plati :
a) DTD adyhova zosadenka ma rozmer podla kusovnika,
b) DTD ma rozmer s nadmierou a dyha presahuje cez okraj

13. TP pri opracovani dielcov z DTD -L je vyhodny v : a) reZzeme s nadmierou,

b) nedyhujeme,,

c)robime povrchovu Upravu
14. Pri priebeznom olepovani sa pouziva tavné lepidlo  ANO, NIE

15. Na vyrobu prirezov pre ohybané ndbytkové dielce nepouZivame drevinu :

a) dub, buk b) smrek, jedl'a c) jasen, hrab )
16. Ohybanie v tvarovacich pripravkoch patri k bez trieskovému opracovaniu  ANO, NIE

17. O spbsobe balenia vyrobkov rozhoduje : a) druh tovaru, b) druh obalu,
a) dohoda medzi dodavatelom a odberatel'om

18. Sklady m6zu byl priestory otvorené a uzavreté ANO, NIE

19. Ku skladovaniu vyrobkov patri skladova evidencia ANO, NIE

20. Klimatické podmienky skladovania sa stanovia podla:
a) druhuskladu b) druhu skladovanych vyrobkov  ¢) moZnosti vyrobcu

Maximalny pocet bodov :20 , priradeny 1 bod ku kazdej odpovedi



Hodnotenie, znamka:

Body: max. 20

Vyborny 20-17
Chvalitebny 16 - 13
Dobry 12- 9
Dostatocny 8-5
Nedostatocny 4-0




